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福建龙溪轴承（集团）股份有限公司关节轴承绿色智能制造技术

改造项目竣工环境保护段性验收意见

2024年 03月 09日，福建龙溪轴承（集团）股份有限公司根据《福建龙溪轴承（集

团）股份有限公司关节轴承绿色智能制造技术改造项目竣工环境保护阶段性验收监测

报告表》，严格依照国家有关法律法规、建设项目竣工环境保护验收技术规范、本项

目环境影响评价报告表及其审批部门审批决定等要求对福建龙溪轴承（集团）股份有

限公司关节轴承绿色智能制造技术改造项目进行阶段性验收。提出意见如下：

一、工程建设基本情况

（一）建设地点、规模、主要建设内容

因城市发展建设需要，福建龙溪轴承（集团）股份有限公司芗城本部厂区已不适

宜进行生产；2020年，公司购买二厂北侧福建力佳股份有限公司场地，将其变更为三

厂来满足芗城本部厂区搬迁后的生产需求；结合新购入三厂的布局规划，对芗城本部

厂区、蓝田开发区一厂和二厂也重新进行布局调整，2021年 3月 16日关节轴承绿色

智能制造技术改造项目取得漳州蓝田经济开发区管委会关于本项目的备案（闽工信备

[2020]E020012号，项目代码为 2020-350603-34-03-052469，项目位于漳州蓝田开发区

二厂区和三厂区；2021年12月01日获得漳州市龙文生态环境局审批（漳龙环审〔2021〕

51号（表）），建成后企业生产规模达到年产 2000万套关节轴承（含钛合金关节轴承

1.5万套）。

截至 2023年 11月，2000万套关节轴承（含钛合金关节轴承 1.5万套）主体工程

及其配套环保设施均已建设完成，并于 2023年 12月投入试运行；但目前三厂第二联

合厂房尚有 2台油漆喷枪未安装，即对应的喷漆工艺尚未配套，目前喷漆工艺委外进

行，因此，本次验收为阶段性验收。

（二）建设过程及环保审批情况

建设单位于2021年3月16日取得漳州蓝田经济开发区管委会关于本项目的备案（闽

工信备[2020]E020012号，项目代码为2020-350603-34-03-052469。项目于2020年2月19

日委托漳州市宗兴环保技术有限公司编制《福建龙溪轴承（集团）股份有限公司关节

轴承绿色智能制造技术改造项目环境影响评价报告表》，并于2021年12月01日获得漳州

市龙文生态环境局审批（漳龙环审〔2021〕51号（表））。项目于2021年12月1日进行开

工建设，于2023年11月30日竣工。

（三）投资情况
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项目实际总投资额为 44500万元，实际环保投资为 1347.4万元，占工程总投资的

3.03%。

（四）验收范围

项目 2000万套关节轴承（含钛合金关节轴承 1.5万套）主体工程及其配套环保设

施均已建设完成，由于目前三厂第二联合厂房尚有 2台油漆喷枪未安装，即对应的喷

漆工艺尚未配套，目前喷漆工艺委外进行，因此，本次验收为阶段性验收。项目验收

范围主要对福建龙溪轴承（集团）股份有限公司关节轴承绿色智能制造技术改造项目

年产 1.5万套钛合金关节轴承主体工程及其配套设施。

二、工程变动情况

根据《中华人民共和国环境影响评价法》中第二十四条“建设项目的环境影响评

价文件经批准后，建设项目的性质、规模、地点、采用的生产工艺或者防治污染、防

止生态破坏的措施发生重大变动的，建设单位应当重新报批建设项目的环境影响评价

文件”中对于重大变动的界定；对照《污染影响类建设项目重大变动清单（试行）》，

本项目不属于重大变动。项目环境影响评价报告表的环保措施基本得到落实，有关环

保设施已建成并投入正常使用。

三、环境保护设施建设情况

（一）废水

项目废水主要为磷化废水、含油废水以及职工生活污水。

1）生产废水

二厂含油废水采用管道抽到二厂电镀废水处理设施中脱脂废水处理设施进行处

理（设计规模 31.5t/d）；项目污水处理设施委托南京源泉环保科技股份有限公司进行

设计施工，含油废水排入脱脂废水收集池后，再汇入综合废水调节池，混合后生化

处理后，与单独处理达标的含铬废水、经化粪池处理后的生活污水汇入总排放口（市

政污水排放口），最终进入东墩污水厂进行处理。

三厂新建一条 67.4t/d的磷化废水处理线（混凝沉淀+过滤）以及一条 30t/d含油

废水生化处理线（破乳+芬顿+生化+过滤），处理到满足《污水综合排放标准》

（GB8978-1996）表 4三级标准及东墩污水处理厂的进水水质要求后排入东墩污水处

理厂进一步深度处理。

2）生活污水

二三厂区现有职工 1127人，住厂人数 141人。生活污水经化粪池处理后排入东
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墩污水处理厂进行处理。

三级化粪池是一种兼有沉淀污水中的悬浮物质和使粪便污泥进行厌氧消化作用

的腐化沉淀池。其特点是构造简单、维护管理方便，是处理少量粪便污水的常用构筑

物。三级化粪池的第一室为总容积的二分之一，其余两室均为四分之一。在化粪池的

进口应设置导流装置，室与室之间和化粪池出口处应设置拦截污泥浮渣的措施，每室

的上方应有通气孔洞。

当污水经过化粪池时，固体杂质借助重力作用沉淀下来，在适当的环境下，由于

厌氧微生物的作用，沉淀污泥进行厌氧发酵，污水和污泥中的部分有机物被分解，并

产生甲烷气、硫化氢气和二氧化碳气。由于化粪池中的水流速度很小，所以污水中的

悬浮物的沉淀效果较高，污泥在池内进行厌气分解的结果，使体积也显著缩减。

（二）废气

本次验收项目二厂产生的废气主要是 4#厂房一楼喷砂废气、二厂 4#厂房自润滑

产品车间清洗废气、4#厂房自润滑产品车间结构胶固化废气、4#厂房自润滑产品车间

脱模剂喷涂废气、5#厂房热处理废气、6#厂房喷砂废气、6#厂房航空产品车间废气、

二厂衬垫制备废气；三厂产生的废气为喷砂废气、轴承清洗废气、喷涂废气、喷涂后

浸渍废气、磷化废气、热处理废气、抛丸废气。

项目废气排放情况详见表 3-1。
表 3-1 项目废气及其治理设施情况一览表

序号 厂区 废气来源 污染物种类
废气排

放方式
治理设施及排气筒高度

1.

二

厂

4#
厂

房

二厂 4#厂房一楼喷
砂废气

颗粒物 有组织

一楼喷砂废气采用设备配套的除

尘器（2台配套滤筒除尘+水除

尘、1台配套滤筒除尘器）+1根
30m排气筒处理（DA002）

2. 二厂 4#厂房自润滑
产品车间清洗废气

非甲烷总烃

有组织

二楼自润滑产品车间清洗废气、

脱模剂喷涂废气以及结构胶固化

废气经收集后采用分子筛吸附

+CO催化燃烧装置+1根 30m排

气筒处理（DA003）

3.
二厂 4#厂房自润滑
产品车间结构胶固

化废气
非甲烷总烃

4.
二厂 4#厂房自润滑
产品车间脱模剂喷

涂废气
非甲烷总烃

5.
5#
厂

房

二厂 5#厂房热处理
废气

非甲烷总烃 有组织

热处理废气采用静电除油+活性

炭吸附+1根 15m排气筒处理

（DA001）

6.
6#
厂

房

二厂 6#厂房喷砂废
气

颗粒物 有组织

喷砂废气采用设备配套的除尘器

（1台配套滤筒除尘+水除尘、1
台配套布袋除尘器、1台配套滤
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序号 厂区 废气来源 污染物种类
废气排

放方式
治理设施及排气筒高度

筒除尘器）+1根 15m排气筒处

理（DA004）；

7. 二厂 6#厂房航空产
品车间废气

非甲烷总烃

有组织

航空产品车间清洗废气、衬垫制

备有机废气一起采用沸石分子筛

吸附+CO催化燃烧装置处理后

通过 1根 15m排气筒（DA005）
8. 二厂衬垫制备废气

非甲烷总
烃、乙酸乙

酯

9.
喷砂废气、热处理废气、
自润滑产品车间脱模剂

喷涂废气等

颗粒物、非
甲烷总烃等

无组织 厂区通风等措施

10.

三

厂

第

二

联

合

厂

房

三厂喷砂废气 颗粒物 有组织

喷砂废气采用设备配套的除尘器

（2台配套布袋除尘+水除尘、1
台配套滤筒除尘器+水除尘）+1
根 15m排气筒处理（DA008）

11. 三厂轴承清洗废气 非甲烷总烃

有组织

轴承清洗废气、喷涂废气、喷涂

后浸渍废气采用沸石转轮+CO
催化燃烧装置，而后通过 1根

15m排气筒（DA010）

12. 三厂喷涂废气

非甲烷总
烃、乙酸乙
酯、乙酸丁
酯、二甲苯

13. 三厂喷涂后浸渍废
气

非甲烷总烃

14. 三厂磷化废气 氮氧化物 有组织

磷化废气采用 2套碱液喷淋塔进

行吸附处理，而后通过 1根 15m
排气筒排放（DA011）

15. 三厂热处理废气 非甲烷总烃 有组织

热处理废气 1：湿式喷淋+活性炭

吸附+1根 15m排气筒（DA006）
热处理废气 2：静电除油+活性炭

吸附+1根 15m排气筒处理

（DA007）

16.

生

产

部

抛

丸

室

抛丸废气 颗粒物 有组织
抛丸废气采用布袋除尘+1根
15m排气筒处理（DA009）

17.
喷砂废气、喷涂废气、磷

化废气、热处理废气等

颗粒物、非

甲烷总烃、

二甲苯、氮

氧化物等

无组织 厂区通风等措施

（三）噪声

本项目生产过程噪声主要是机械设备运行时产生的噪声，其中设备噪声值约 70～

85dB(A)。项目生产车间通过利用车间厂房等建筑物及建筑装饰材料的隔声、吸声，

定期对设备进行检修等，使综合降噪处置后项目厂界噪声达到《工业企业厂界环境噪

声排放标准》（GB12348-2008）3类、4类标准（其中临漳华东路、小港北路、福岐北
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路、梧桥东路一侧执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）4 类标

准，其余厂界噪声执行 3类标准）。

（四）固体废物

本次验收项目主要固体废物主要为生产过程产生废金属屑、除尘灰、废油、废油

桶、废乳化液、废活性炭、废分子筛、废沸石、含油污泥、磷化污泥、综合污泥、衬

垫废料、砂轮渣、砂轮渣滤布、废化学品包装物、废含油抹布手套、压滤机滤布、实

验废液和生活垃圾。废金属屑、除尘灰外售再利用；废油委托漳州友顺环保节能型燃

料油有限公司处置；废油桶、废乳化液、废活性炭、废沸石、废分子筛、含油污泥、

磷化污泥、综合污泥、衬垫废料、废化学品包装物、砂轮渣滤布、压滤机滤布、实验

废液委托福建省储鑫环保科技有限公司处置；砂轮渣委托福建省储鑫环保科技有限公

司、大田红狮环保科技有限公司处置；废含油抹布手套和生活垃圾一起由环卫统一清

运。

（五）污染物排放总量

目前，列入国家总量控制污染物的因子为 COD、NH3-N、NOX、SO2，结合本项

目的特征污染物，根据《福建省环保厅关于进一步加快推进排污权有偿使用和交易工

作的意见》（闽环发〔2015〕6号）和《福建省建设项目主要污染物排放总量指标管理

办法》（闽环发〔2014〕13号）的有关要求，本项目需核定 COD、NH3-N、NOX的总

量。新增 COD、NH3-N、氮氧化物的总量已购买；挥发性有机物总量指标已经取得漳

州市龙文生态环境局调剂。

根据验收监测结果进行核算，项目排入污水处理厂量为 COD：0.9691t/a、NH3-N：

0.1025t/a；排入外环境量以污水处理厂排放浓度核算，COD排放量为 1.186t/a、NH3-N

排放量为 0.1186t/a；非甲烷总烃排放量为 1.00366t/a、乙酸乙酯排放量为 0.00579t/a、

乙酸丁酯排放量为 0.00264t/a、二甲苯排放量为 0.00074t/a、氮氧化物排放量为

0.1258t/a，项目污染物排放总量均能够满足项目环评总量控制要求（COD≤1.1860t/a、

NH3-N≤0.1186t/a、非甲烷总烃≤1.0957t/a、乙酸乙酯≤0.3232t/a、乙酸丁酯≤0.003t/a、

二甲苯≤0.0094t/a、氮氧化物≤0.833t/a）。

四、环境保护设施调试效果

1.废水

根据 2023年 12月 14日～2023 年 12月 15日两日的验收监测结果，项目二厂区

废水处理设施出口及污水总排放口各个污染物排放浓度均能够满足《污水综合排放标



6

准》（GB8978-1996）表 4三级标准及东墩污水处理厂进水水质要求。

根据 2023年 12月 14日～2023年 12月 15日两日的验收监测结果，项目三厂区

生产废水、生活污水各个污染物排放浓度均能够满足《污水综合排放标准》

（GB8978-1996）表 4三级标准及东墩污水处理厂进水水质要求。

2.废气

（一）有组织废气

(1) 二厂区

项目二厂 4#厂房一楼喷砂废气采用设备配套的除尘器（2台配套滤筒除尘+水除

尘、1台配套滤筒除尘器）+1根 30m排气筒处理（DA002），根据 2023年 12月 12

日～2023年 12月 13日两日的验收监测结果，项目二厂 4#厂房一楼喷砂废气排气筒颗

粒物的排放浓度能够满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表 2二级标

准，排放速率能够满足从严50%排放速率要求。

二厂 4#厂房二楼自润滑产品车间清洗废气、脱模剂喷涂废气以及结构胶固化废气

经收集后采用分子筛吸附+CO 催化燃烧装置+1 根 30m排气筒处理（DA003）。根据

2023年 12月 12日～2023年 12月 13日两日的验收监测结果，项目二厂 4#厂房二楼

自润滑产品车间清洗废气和脱模剂喷涂废气排气筒非甲烷总烃的排放浓度及排放速

率均能够满足《工业企业挥发性有机物排放标准》（DB35/1782-2018）表 1排气筒挥

发性有机物排放限值要求。

项目二厂 5#厂房热处理废气采用静电除油+活性炭吸附+1根 15m排气筒处理

（DA001）。根据 2023年 12月 12日～2023年 12月 13日两日的验收监测结果，项

目二厂 5#厂房热处理废气排气筒非甲烷总烃的排放浓度、排放速率均能够满足《工业

企业挥发性有机物排放标准》（DB35/1782-2018）表 1排气筒挥发性有机物排放限值

要求。

项目二厂 6#厂房喷砂废气采用设备配套的除尘器（1台配套滤筒除尘+水除尘、1

台配套布袋除尘器、1台配套滤筒除尘器）+1根 15m排气筒处理（DA004）。根据 2023

年 12月 12日～2023年 12月 13日两日的验收监测结果，项目二厂 4#厂房一楼喷砂废

气排气筒颗粒物的排放浓度能够满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）

表 2二级标准，排放速率能够满足从严50%排放速率要求。

项目二厂 6#厂房航空产品车间清洗废气、衬垫制备有机废气一起采用沸石分子筛

吸附+CO催化燃烧装置处理后通过 1根 15m排气筒（DA005）。根据 2023年 12月
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12日～2023年 12月 13日两日的验收监测结果，项目二厂 6#厂房清洗废气、衬垫制

备有机废气排气筒非甲烷总烃排放浓度及排放速率均能够满足《工业企业挥发性有机

物排放标准》（DB35/1782-2018）表 1排气筒挥发性有机物排放限值及《工业涂装工

序挥发性有机物排放标准》（DB35/1783-2018）表1排气筒挥发性有机物排放限值要求；

乙酸乙酯排放均能够满足《工业涂装工序挥发性有机物排放标准》（DB35/1783-2018）

表1排气筒挥发性有机物排放限值要求。

(2) 三厂区

三厂区热处理废气 1采用湿式喷淋+活性炭吸附+1根 15m排气筒（DA006）；热

处理废气 2采用静电除油+活性炭吸附+1根 15m排气筒处理（DA007）。根据 2023

年 12月 14日～2023年 12月 15日两日的验收监测结果，项目三厂区热处理废气 1排

气筒非甲烷总烃、三厂区热处理废气 2排气筒非甲烷总烃排放浓度及排放速率均能够

满足《工业企业挥发性有机物排放标准》（DB35/1782-2018）表 1排气筒挥发性有机

物排放限值要求。

项目三厂喷砂废气采用设备配套的除尘器（2台配套布袋除尘+水除尘、1台配套

滤筒除尘器+水除尘）+1根 15m排气筒处理（DA008）。根据 2023年 12月 14日～2023

年 12月 15日两日的验收监测结果，项目三厂喷砂废气排气筒颗粒物的排放浓度能够

满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表 2二级标准，排放速率能够满

足从严50%排放速率要求。

项目三厂抛丸废气采用设备配套布袋除尘+1根 15m排气筒处理（DA009）。根据

2023年 12月 14日～2023年 12月 15日两日的验收监测结果，项目三厂抛丸废气排气

筒颗粒物的排放浓度能够满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表 2二

级标准，排放速率能够满足从严50%排放速率要求。

项目三厂轴承清洗废气、喷涂废气、喷涂后浸渍废气采用沸石转轮+CO催化燃烧

装置，而后通过 1根 15m排气筒（DA010）。根据 2023年 12月 14日～2023年 12

月 15日两日的验收监测结果，项目三厂轴承清洗废气、喷涂废气、喷涂后浸渍废气排

气筒非甲烷总烃非甲烷总烃排放浓度及排放速率均能够满足《工业企业挥发性有机物

排放标准》（DB35/1782-2018）表 1排气筒挥发性有机物排放限值及《工业涂装工序

挥发性有机物排放标准》（DB35/1783-2018）表 1排气筒挥发性有机物排放限值要求；

乙酸乙酯、二甲苯及苯系物排放均能够满足《工业涂装工序挥发性有机物排放标准》

（DB35/1783-2018）表1排气筒挥发性有机物排放限值要求。
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项目三厂磷化废气采用 2套碱液喷淋塔进行吸附处理，而后通过 1根 15m排气筒

排放（DA011）。根据 2023年 12月 14日～2023年 12月 15日两日的验收监测结果，

项目三厂磷化废气排气筒氮氧化物均未检出（检出限为 0.7mg/m3），满足《大气污染

物综合排放标准》（GB16297-1996）中的表 2二级排放标准。

（二）无组织废气

项目无组织废气验收监测主要对项目二厂、三厂厂界进行布点监测，为上风向 1

个点，下风向 3个点，二厂区主要监测厂界非甲烷总烃、颗粒物，三厂界主要监测厂

界氮氧化物、非甲烷总烃、颗粒物、二甲苯，二厂、三厂区非甲烷总烃厂区监控点各

布设 3个点。

根据 2023年 12月 12日～2023年 12月 13日两日对项目二厂厂界无组织废气监

测，项目二厂厂界非甲烷总烃无组织最大浓度为 1.69mg/m3，满足《工业企业挥发性

有机物排放标准》（DB35/1782-2018）企业边界监控点浓度限值要求；颗粒物无组织

最大浓度为 0.233mg/m3，能够满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表

2无组织排放监控浓度限值要求；根据 2023年 12月 12日～2023年 12月 13日两日

二厂区非甲烷总烃厂区内监测点监测，项目非甲烷总烃厂区内监控点最大浓度为

1.86mg/m3，厂区内监控点非甲烷总烃浓度能够满足《工业企业挥发性有机物排放标

准》（DB35/1782-2018）厂区内监控点浓度限值要求。

根据 2023年 12月 14日～2023年 12月 15日两日对项目三厂厂区厂界无组织废

气监测，项目三厂厂界非甲烷总烃无组织最大浓度为 1.89mg/m3，均能够满足《工业

涂装工序挥发性有机物排放标准》（DB35/1783-2018）、《工业企业挥发性有机物排放

标准》（DB35/1782-2018）企业边界监控点浓度限值要求；颗粒物无组织最大浓度为

0.234mg/m3，氮氧化物无组织最大浓度为 0.042mg/m3，均能够满足《大气污染物综合

排放标准》（GB16297-1996）表 2无组织排放监控浓度限值要求；二甲苯未检出，能

够满足《工业涂装工序挥发性有机物排放标准》（DB35/1783-2018）表 4企业边界监

控点浓度限值要求；根据 2023年 12月 14日～2023年 12月 15日两日三厂区非甲烷

总烃厂区内监测点监测，项目非甲烷总烃厂区内监控点最大浓度为 2.47mg/m3，厂区

内监控点非甲烷总烃浓度均能够满足《工业涂装工序挥发性有机物排放标准》

（DB35/1783-2018）、《工业企业挥发性有机物排放标准》（DB35/1782-2018）厂区内

监控点浓度限值要求。

3.厂界噪声
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根据 2023年 12月 12日～2023年 12月 13日两日的二厂厂界噪声监测结果，项

目临漳华东路、小港北路、福岐北路一侧昼夜间厂界噪声排放能够满足《工业企业厂

界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）4类标准，其余昼夜间厂界噪声排放能够满

足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3 类标准。根据 2023年 12

月 14日～2023年 12月 15日两日的三厂厂界噪声监测结果，项目昼夜间厂界噪声排

放均能够满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）4类标准。

五、验收结论

根据《建设项目环境保护管理条例》、按照《建设项目竣工环境保护验收暂行办

法》中所规定的验收不合格情形对项目逐一对照核查，项目环境影响报告表及其批复

的环保措施得到落实，符合建设项目竣工环境保护阶段性验收条件，同意通过该项目

竣工环境保护阶段性验收并按验收管理程序予以公示。

六、后续要求

（1）公司应继续加强设备维护保证各项环保设施的正常运转，确保废水、废气稳

定达标，并进一步完善废水和废气的规范化管理。

（2）加强污染源的日常监测工作，发现问题及时采取措施，并按程序上报环保行

政主管部门。

（3）严格规范固废管理，进一步完善危废的收集、分类和处置，做好危废的后续

管理处置。

七、验收人员信息

见附件。

福建龙溪轴承（集团）股份有限公司

2024年 03月 09日
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